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Vorrichtung und Verfahren zur elektrophoretischen 

Fltissigentwicklung 

Zum ein-oder mehrf arbigen Bedrucken eines Auf zeichnungstra- 
gers z.B. eines Einzelblattes oder eines bandf Ormigen Auf- 
zeichnungstr&gers aus verschiedensten Materialien z.B. Kunst- 
stoff , Papier oder dtinne Metalfolien ist es allgemein bekannt 
auf einem Fotoleiter zeichenabangig ein Ladungsbild zu erzeu- 
gen dieses in einer Entwicklerstation einzuf&fben und das so 
entwickelte Bild auf den Auf zeichnungstrSger umzudrucken. 
Zum Entwickeln kann dabei entweder Trockentoner oder Flttssi- 
gentwickler verwendet werden. 

Der Gegenstand der vorliegenden Anmeldung betrifft eine Vor- 
richtung und ein Verfahren zur elektrophoretischen Fltlssi- 
gentwicklung in digitalen Drucksystemen. 

Ein derartiges Verfahren ist z.B. aus der EP0756213B1 „Mehr- 
farbenbilderzeugungsger&t mit Fltissigentwickler" bekannt. Das 
darin beschriebene Verfahren ist auch unter dem Namen HVT 
(High Viscosity Technology) bekannt. Dabei wird als Entwick- 
lerf ltissigkeit eine Silikondl enthaltenden TrSgerf ltissig mit 
darin dispergierten Tonerpartikeln verwendet. Die Tonerparti- 
kel haben Typischerweise eine PartikelgrSSe von weniger als 1 
micron. NSheres hierzu ist aus der EP0756213B1 entnehmbar, 
die Bestandteil der Offenbarung der vorliegenden Anmeldung 
ist. Dies gilt auch fttr die US-A-4, 007, 041. Diese Schrift be- 
schreibt ein elektrophoretisches Flttssigentwicklungsverf ahren 
der genannten Art mit Silikon61 als TrSgerf Ittssigkeit und 
einer Etwicklerstationskonf iguration aus einer oder mehreren 
Antragswalzen zum Benetzen einer Entwicklerwalze mit Toner- 
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fluid sowie einer oder mehrer Trans ferwalz en, die das ent- 
wickelte Tonejpbild auf der Entwicklerwalze auf den Aufzeich- 
nungstrager Ubertragen. 

Aufgabe der Erfindung ist es ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung der Eingangs genannten Art so auszugestalten, daS die 
Nachteile des Standes der Technik vermieden werden. 

Im folgenden werden anhand der Figuren verschiedene Aspekte 
beschrieben, die ftlr sich allein und in Kombination die Er- 
findung reprasentieren. 

a) Flexibler Einsatz und / oder Aufbau einer Kammerrakel 

Der Aspekt a) findet seine Anwendung im Bereich (digitaler) 
elektrostatischer Druckverf ahren. 

Ziele sind: 

eine kompakte Bauweise der Einf arbestation als wesentlicher 
Bestandteil eines kompakten Druckwerkes und 

eine Einf arbestation, die ftir variable Einbaupositionen iden- 
tisch ist, und damit variable Druckerkonf igurationen erm&g- 
lichtn. 

Wie wurde dieses Problem bisher geldst? * 

- Unterschiedliche Einf arbestationen ftir unterschiedliche 
Einbaulagen (siehe Heidelberg QM-DI) 

- Eingrenzung der Druckwerksgestaltung, so da£ nur geringe 
Winkelunterschiede zur Schwerkraf trichtung auftreten 
(siehe u.a. iGen3 der Firma Xerox) 

Beschreibung und Vorteile: 

Aufbau der E-Statiqn 200 Figur 1 

Die Entwicklerstation 200 der Figur 1 enthait: Eine oder meh- 
rere JSntwicklerwalzen 203 mit einer elastischen Beschichtung; 
eine oder mehrere Rasterwalzen 202 mit darauf angeordneten 
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Vertiefungen; eine in ihrer Position gegentlber der Raster - 
walze veranderbare Kammerrakel 201 sowie eine Reinigungsein- 
richtung mit einer Reinigungswalze 204 und einem Reinigungs- 
element 205. Die Entwicklerwalze 203 kontaktiert einen Foto- 
5 leiter F z.B. ein Fotoleiterband oder eine Walze mit darauf 
angeordneter Fotoleiterschicht . Weiterhin angeordnet ist eine 
Trans ferwalze 300, Fig 5 zur Obertragung des mit Fltissigtoner 
eingef&rbten Tonerbildes von der E-Walze 100 auf einen band- 
fOrmigen Auf zeichnungstr&ger 400 bzw ein Einzelblatt. 

10 

• Verwendet wird eine ftir elektrophoretische Entwicklung geeig- 
nete Entwicklerftissigkeit mit darin verteiltem Farbmittel wie 
sie z.B. aus der EP0756213B1 bekannt ist. 

Die Entwicklerf Itlssigkeitszufuhr erfolgt tiber Kammerrakel und 
15 Rasterwalze auf Entwicklerwalze 203 zur bildmaSigen Einfar- 
,bung des Bilderzeugungselements (F) mit Toner teilchen. Die 
Reinigung des inversen Restbildes von der Entwicklerwalze 
wiederum erfolgt durch Obertragung auf die Reinigungswalze 
und Entfernung und Rtickftihrung der Entwicklerf lUssigkeit von 
20 der Reinigungswalze durch ein Reinigungselement , z.B. eine 
Rakel . 

Entwicklerwalze , Rasterwalze , Reinigungswalze 

rotieren mit konstanten Geschwindigkeitsverhaitnissen (Ober- 

•f lSchengeschwindigkeit) , vorzugsweise Verhaitnis 1:1:1 
Drehrichtung : Entwicklerwalze/Bildtragerelement gleichiauf ig 
Entwicklerwalze/Rasterwalze sowie Entwicklerwalze / Reini- 
gungswalze gleichiauf ig oder gegeniaufig jeweils mit defi- 
nierteh Potentialen zur gezielten Feldwirkung auf die gelade- 
• nen Tonerteilchen. . 
30 Die Entwicklerwalze 203 hat eine elastische Beschichtung mit 
einer definierten Leitf ahigkeit und steht im Kontakt zu 
Bildtrager-Element 203 (Trommel oder Band, z.B. Fotoleiter) , 
zu Rasterwalze 202 und zu Reinigungswalze 204. 
Die Rasterwalze 2 02 ist in ihrer Rasterung angepafit zur F6r- 
35 derung eines Fltissigkeitsvolumens von 1 bis 20 cm 3 /m 2 (b ezo- 
gen a»£ Walzenoberf lache) , vorzugweise 5-10 cm 3 /m 2 
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Die FSrderung ist f l&chenbezogen und damit unabhfiLngig von 
Druckgeschwindigkeit, d.h, bei unterschiedlichen Druckge- 
schwindigkeiten wird stets gleiche Menge der Entwicklerf Itis- 
sigkeit / Fiacheneinheit an Entwicklerwalze herangef tthrt . 
5 Ausbildung definierter Wirkzonen zwischen Entwicklerwalze V 
Bildtr&ger-Element , Entwicklerwalze / Reinigungswalze und 
Entwicklerwalze /Rasterwalze 

Definierte Verformung der elastischen Beschichtung der Ent- 
wicklerwalze vorzugsweise tiber Federkraf t-Zustellung der be- 
10 nachbarten Element 

Inkompressible Schicht der Entwicklerf ltissigkeit definiert 
Abstand zwischen Entwicklerwalze / BildtrSger-Element, Ent- 
wicklerwalze / Reinigungswalze und Entwickler- 
walze/Rasterwalze und damit die FeldstSrke zwischen diesen 
15 Elementen 

Kammerrakel (201) Fig 4 : 

Auf Umfangsf lache der Rasterwalze sitzende Kammer 
Abgedichtet durch zwei Rakel (Schlie&rakel Rl am Eingang der 
Kammer in Drehrichtung der Rasterwalze gesehen, Dosierrakel 
20 R2 am Ausgang der Kammer in Drehrichtung der Rasterwalze ge- 
sehen) und zwei seitlichen Dichtungen auf dem Walzenumfang 
Zufuhr der Entwicklerf ltissigkeit in Kammer durch ein oder 
mehrere 6f fnungen vorzugweise tiber Pumpen 

Abfuhr der Entwicklerf ltissigkeit aus Kammer moglich zur bes- 
seren Durchmischung der Entwicklerf ltissigkeit 

Entleerung der Kammer entweder tiber Einlass- oder Ablass-6f f- 
nungen 

Tausch der Einlass- oder Ablass-df fnungen je nach Einbaulage 
Fig 2, Fig 3, Fig 4 ( In den Fig 2 und 3 bezeichnet g die 

30 Wirkungsrichtung der Schwerkraft und damit deren EinfluS auf 
den Fltissigkeitsspiegel in der Rakelkammer 201) 
Winkellagenbegrenzung: Winkellage ist dadurch begrenzt, dafi 
sich Dosierrakel immer unter Fltissigkeitsoberf ISLche befinden 
muS (dient der Luf tblasenf reien Beftillung der Napfchen der 

35 Rasterwalze) 
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Optional: Erzeugung eines leichten ttberdrucks in Kammerrakel 
u.a. geeignet zur Verarbeitung von besondern hochviskoser 
Entwicklerflttssigkeit (1000 mPa*S) 
Einbaulagen 

5 Variante mit konstanten Winkeln zwischen Entwicklerwalze*, 
Reinigungswalze und Rasterwalze, und Anordnung urn Bildtrager- 
element in verschiedenen Winkel 

Erweiterung der Winkellagenbegrenzung durch die zusatzliche 
Mfiglichkeit, die Winkellage der Kammerrakel an der Raster- 
10 walze zu verandern 

m m Fig 5 Anordung einer Vielzahl von Entwicklerstationen in ei- 
ner digitalen Farbdruckeinrichtung, wobei 

15 Von Bedeutung hinsichlich der erf inderischen Tatigkeit ist: 

Der Einsatz einer Kammerrakel zur Zufuhr der Entwicklerf l\ls- 
sigkeit in einer Einf arbestation eines elektrophoretisches 
Drucksystem und damit der Einsatz baugleicher E-Stationen an 
20 verschiedenen Einbaupositionen (Simplex. Duplex, horizontal, 
vertikal, Winkelbereich >120° bei Satellitenanordnung) . Siehe 
Fig 5 fttr eine digitale Farbdruckeinrichtung mit mehreren 
Stationen E1-E5 entsprechend den Farbauszttgen. 

•Erweiterung des Winkelbereiches durch zusatzlich einstellbare 
Positionen des Kammerrakels (und der Reinigungseinheit) tiber 
eine Einstelleinrichtung oder durch einstellbare Ausgestal- 
tung von Kammerrakel und Reinigungseinrichtung (Fig 2, Fig 
3) . 

Flexible Geschwindigkeit anpassbar ftir Einsatzzweck, Anfah- 
3 0 ren, Stoppen durch Zufuhr tiber Rasterwalze 

einfacher Aufbau (3 Walzen) ermdglicht kompakte Bauform und 
damit kompakte Druckwerksgestaltung. 

Das Dosierverhalten einer Kammerrakel ist im grofien Bereich 
weitgehend viskositatsunabhangig (0,5 - 1000 mPa*s) und be- 
35 wirkt .damit: 

- Stabile ' Verarbeitung unterschiedlicher Entwicklerf lttssig- 
keitskonzentrationen und damit hohe Prozessstabilitat 
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- Nutzung gleich aufgebauter E-Stationen E1-E5 ftlr unter- 
schiedliche Entwicklerf lttssigkeiten (z.B. far unterschied- 
liche Applikationeh) 

b) Modulsystem, zum (einfachen) Aufbau verschiedenster kom- 
plexer Druckmaschinen far den prof ess ionellen digitalen Hoch- 
geschwindigkei tsdruck . 

Die „Vorrichtung zum Bedrucken eines Endbildtr&gers w 
(=Drucker) besteht gemafi den Figuren 6, 7, 8 aus der Kombina- 
tion von einem oder mehreren Druckwerken 100 mit einer ge- 
meinsamen Bedruckstof ffahrungseinheit 200 bzw. 300 sowie mit 
einem zentralen Steuerwerk 400 zur Koordinierung der Abl&ufe 
in den Druckwerken, im Bedruckstof f fahrungswerk sowie in der 
angeschlossenen Bedruckstof f- Vor- und Nachverarbeitung . 

Die Korcibination von im wesent lichen baugleichen (Quer- 
schnittsanordnung gleich, Tiefe entsprechend der zu verarbei- 
tenden Bedruckstof fbreite) , kompakten und leicht handhabbaren 
Druckmodulen 100 mit jeweils unterschiedlichen Papierftth- 
rungseinheiten, sowohl far „ Continuous Feet" (Druck auf End- 
los -Bedruckstof fbahn) 200 als auch far „Cut Sheet" (Einzel- 
blatt- bzw. Bogendruck) -300 ermttglicht die flexible Gestal- 
tung verschiedenster Drucker: von S/W-Simplex- aber S/W-Du- 
plex-, YMCK-Vollfarbe-Simplex- bis zu komplexen Vollfarb-Du- 
plex-Druckern mit 8 oder mehr Druckwerken auf jeder Bedruck- 
stof fseite 1 . Neben dem unkomplizierten Aufbau der komplexen 
Drucker beim Hersteller ist die vergleichsweise leichte Um- 
und Auf rttstbarkeit vorhandener Drucker beim Kunden vorteil- 
haft. Der Einsatz baugleicher Module ( „Einheiten %> und „Sta- 
tionen u ) , insbesondere in den Druckwerken, erm6glicht zusStz- 
lich die kostenganstige Herstellung durch grofie Stackzahlen. 
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Vorteilhafte Eigenschaf ten der Druckwerke und Bedruckstof f- 
ftthrungen: 

- Grofier Geschwindigkeitsbereich (z.B. 0,3 bis 3 m/s) 

- Bedruckstof fbreite vorteilhaf terweise bis mindestens 25 
Zoll, schmaler ist aber m6glich 

- Durchstimmbare Geschwindigkeit wahrend des laufenden 
Druckbetriebs im gesamten Geschwindigkeitsbereich 

- Kompakte Bauform der Druckwerke (z.B. (50x100) cm 2 Quer- 
schnitt, Tiefe entsprechend Bedruckstof fbreite) 

- Leichte Handhabbarkeit der Druckwerke beim Ein- und Ausbau 
in bestehende Drucksysteme (Urn- bzw. Aufrtistung) , ggf. 
durch geeignete Hilf svorrichtungen 

Aufbau des Modulsys terns , Einzelmodule 

100 Druckwerk 

110 Druckeinheit (z.B. elektrof otograf ische Druckeinheit) 

111 Bilderzeugungselement (z.B. Fotoleiter: Trommel oder 
Band, OPC oder a- Si) 

112 Ladestation (z.B. Korona) 

113 Bildbelichtungsstation (z.B. LED-Zeichengenerator oder 
Laser) 

114 Entwicklerstation (z.B. elektrophoretische Fltissigent- 
wicklerstation; z.B. HVT) 

115 Bilderzeugungselement-Reinigungsstation (z.B. Blade-, 
Walzen und/oder Vlies-Reinigung) 

120 Transf ereinheit 

121 Transf erelement (z.B. Transf erwalze oder Transf erband; 
Material z.B. Elastomer oder hSrteres Polymer (Poly- 
ester, Polyimid) / ggf. mit definiert eingestellter elek- 
trischer Leitf ahigkeit ) 

122 Tonerbild-Konditionierstation (z.B. Walze oder Band im 
Kontakt zum Transf erelement ,. ggf. elektrisch einstell- 
Tbar, ggf. temper ierbar; Korona; IR-Heizung; ...) 
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123 Umdruckstation (z.B. ein oder mehrere Walzen, ggf. kom- 
biniert mit umdruckhilf smitteln wie Koronas, Blades, 
...) 

124 Transferelement-Reinigungsstation (z.B. Blade-, Walzen 
5 und/oder Vlies-Reinigung) ♦ 

E 1 ekt r oni s che Druckwerk- Ans t euer e inhe i t 

130 Leistungselektronik (z.B. Motorsteuerungen und Hochspan- 
10 nungsversorgungen) 

131 Digitalelektronik (z.B. Mikroprozessorsteuerung (HW und 
SW) zur Realisierung komplexer Prozefiregelungen im Zu- 
saramenspiel mit dem zentralen Steuerwerk 400, ggf. Si- 
gnalverarbeitung einschliefilich Schnittstellen zu Senso- 

15 ren der Druckeinheit 110 bzw. der Transf ereinheit 120) 

132 ... 

140 Neben- uxxd Hilfprozefi-Einheit- 
141 Farbmittel-Zufuhrstation (z.B. ftlr die elektrophoreti- 
20 sche Entwicklerstation) 

142 Bedruckstof f -Konditionierstation (z.B. zur Papierbe- 
f euchtung) 

143 Filter- und Absaugstation (z.B. ftlr Entwicklerstation 
oder ftlr Koronas) 

144 . . . 

150 Bilddaten-Verarbeitungseinheit (Controller) 



30 200 Bedruckstof f ftihrungswerk fur endlos-Bedruckstof fbahnen 
( ^Continuous Feet*) 

210 Bedrucks toff f tthrung s e inhe i t 

211 Bedruckstof fbahn-Spannungserzeugungsstation (z.B. Unter- 
35 druckbremse oder Omega-Zug) 

212 E^druckstoffbahn-Ausrichtstation (z.B. Schwenkrahmen) 

213 Bedruckstof fbahn-Abzugsstation (z.B. Forderwalzenpaar ) 
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214 . . . 

220 Umdruckeinheit (en) 

221 Utndruckstation (identisch mit 123) 

222 • * • 

230 Druckbild-Konditioniereinheit (en) 

231 Zwischenkonditionier-Station (z.B. Zwischenf ixierung, 
S i - ft 1 - Abnahme , . . . ) 

232 Fixier stat ion (z.B. IR-Strahlungsf ixierung, Hitze-Druck- 
Fixierung, . . . ) 

233 Glanz-Station 

234 ... 

240 El ek t r oni s che Bedrucks to f f tihr ungswer k- Ans t euer e inhe i t 

241 Leistungselektronik (z.B. Motors teuerungen und Hochspan- 
nungsversorgungen) 

242 Digitalelektronik (z.B. Mikroprozessorsteuerung (HW und 
SW) zur Realisierung der Regelabiaufe zu Steue- 
rung/Regelung der Bedruckstof f ftihrung im Zusammenspiel 
mit dem zentralen Steuerwerk 400, ggf. Signalverarbei- 
tung einschlie&lich Schnittstellen zu Sensoren der Be- 
druckstof ftihrungseinheit 210, der Umdruckeinheit (en) 220 
sowie der Druckbild-Konditionier-Einheiten 230) 
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300 Bedruckstof f ftlhrungswerk fttr Einzelblatt-/Bogendruck 
( w Cut Sheet*) 

310 Bedruckstof fftthrungseinheit » 

311 Einzelblatt-Transportelement (z.B. Transportband, ggf. 
mit definiert eingestellter elektrischer Leitf ahigkeit) 

312 ... 

320 Umdruckeinheit (en) 

321 Umdruckstation (identisch mit 123) 

322 ... 

f 

330 Druckbild-Konditioniereinheit (en) 

331 Zwischenkonditionier-Station (z .B. Zwischenf ixierung, 
Si-0l-Abnahme, . . . ) 

332 Fixierstation (z.B. IR-Strahlungsf ixierung, Hitze-Druck- 
Fixierung, s . . ) 

333 Glanz-Station 

334 ... 

340 Elektronische Bedruckstof ftihrungswerk-Ansteuereinheit 

341 Leistungselektronik (z.B. Motorsteuerungen und Hochspan- 
nungsversorgungen) 

342 Digitalelektronik (z.B. Mikroprozessorsteuerung (HW und 
SW) zur Realisierung der Regelabiaufe zu Steue- 
rung/Regelung der Bedruckstof fftihrung im Zusammenspiel 
mit dem zentralen Steuerwerk 400 , ggf. Signaiverarbei- 
tung einschliefelich Schnittstellen zu Sensoren der Be- 
druckstof ftihrungseinheit 310, der Umdruckeinheit (en) 320 
sowie der Druckbild-Konditionier-Einheiten 330) 

400 Zentrales Steuerwerk 

410 Zentrale Leistungselektronik 

411 -Netzspannungs-Schalter und Sicherungssystem 
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412 Zentrale Stromversorgung ftlr Druckwerke und Bedruck- 
stof fftthrungswerk 200 bzw. 300 

413 ... 

Zentrale elektronische Drucker-Ansteuereinheit 
Schnittestelle zur Bedruckstof f - Vor- und Nachverarbei- 
tung (z.B. UP 3 I) 

Schnittstelle zu den Druckwerken 100 

Schnittstelle zum Bedruckstof f ftihrungswerk 200 bzw'. 300 
Zentrale Druckersteuerung (HW und SW) zur zeitgerechten 
Koordinierung aller Abiaufe im Drucker sowie ggf. der 
gesamten DruckstraSe 

c) Variable Druckgeschwindigkeit bei konstanter Druckqualitat 
15 Mittel zur Schaffung eines Druckproz esses mit variabler 
Druckgeschwindigkeit bei konstanter Druckqualitat . 
Besonderheit: einstellbare Maxima leinfarbung unabhangig von 
der Druckgeschwindigkeit 



• 5 420 
421 

422 
414 
10 415 




20 Bisher bekannt: Regel feste oder stufenweise verSnderbare 
Druckgeschwindigkeit oder variable Druckgeschwindigkeit nur 
in engem Bereich und mit nachlassender Druckqualitat bei Ge- 
schwindigkeitsver&nderung aus dem optimalen Bereich (meist 

•geringere Druckqualitat bei httherer Geschwindigkeit) . Bei- 
spiele: Delphax mit Ionografie, Nipson mit Magnetograf ie . 

Elektronisches Drucksystem bestehend aus einem bilderzeugen- 
den System, das auf einem Zwischenbildtrager (z. B. Fotolei- 
ter) ein elektronisches Ladungsbild erzeugt, welches mittels 
3 0 einer Entwickler station durch geladene Farbstof f teilchen (To- 
nerteilchen) sichtbar gemacht wird und danach auf einen End- 
bildtrager (z. B. Papier) tibertragen und auf diesem fixiert 
wird, dadurch gekennzeichnet , dass 

- die Geschwindigkeit des Zwischenbildtragers kontinuierlich 
35 von 0 bis zur Grenzgeschwindigkeit durchvariiert werden 

kann, 
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- die elektronische Zeichengenerierung und ggf. die Auf- 
ladeintensitat der Geschwindigkeit des Zwischenbildtragers 
angepasst wird (hinsichtlich Informationsort und Energie 
pro Fiache) , so dass z. B. beim elektrofotograf ischen Pro- 
zess das Ladungsbild bzgl. Form und Potentialwerten unabr 
hangig von der Fotoleitergeschwindigkeit immer in gleicher 
Weise entsteht, 

- die Entwicklung des Ladungsbildes mit einem Verfahren er- 
folgt, das es erlaubt, die Signalverteilung auf dem Zwi- 
schenbildtrSger unabhangig von dessen Geschwindigkeit zu 
entwickeln (beim elektrofotograf ischen Prozess bedeutet 
dies, dass wahrend des Entwicklungsprozesses gleiche Po- 
tentialverteilungen auf dem Fotoleiter immer die gleichen 
Tonerverteilungen auf dem Ladungsbild erzeugen) . 

- Far den Fall, dass die Entwicklung des Ladungsbildes nicht 
vollstandig unabhangig von der Geschwindigkeit des Sekun- 
darbildtragers ist, kdnnen die Prozessparameter (z. B. Fo- 
toleiterpotential, Lichtenergie, Hilf spotential ttber dem 
Entwicklerspalt, Tonerkonzentration) derart variiert wer- 
den, dass die Tonerbildablagerung bei unterschiedlicher 
Geschwindigkeit nahezu identisch wird. Die zu beeinflus- 
senden Parameter sond vorzugsweise ttber einen Regelprozess 
miteinander zu koppeln. 

Vorzugsweise wird beim elektrofotograf ischen Prozess ein Ent- 
wicklungsverf ahren eingesetzt, das von Natur aus eine von der 
Fotoleitergeschwindigkeit unabhangige Tonerablagerung er- 
zeugt. Dies wird z. B. durch eine Flttssigentwicklung erzeugt, 
bei der in einer hochohmigen Tragerf ltissigkeit (z. B. Sili- 
konol) feine Tonerteilchen (vorzugsweise ca. 1 Durchmesser 
oder kleiner) dispergiert sind, wobei die Konzentration der 
Tonerteilchen so hoch.wahlbar ist, dass sich in einem dttnnen 
Entwicklerspalt (vorzugsweise 5 ... lO^om) soviele Tonerteil- 
chen bef inden,dass. bei vollstandiger (bzw. nahezu vollstandi- 
ger) Ablagerung aller im Spalt bef indlichen Tonerteilchen die 
gewtingphte Einfarbung (optische Dichte bzw. Farbdichte) ent- 
steht. Voraussetzung fttr die Funktion ist weiterhin, dass die 
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Beweglichkeit der Tonerteilchen in dem Entwicklungsspalt 
mindestens so gross ist, dass wahrend der Verweildauer der 
Teilchen im Entwicklerspalt alle ( oder fast alle) Tonerteil- 
chen unter dem Einfluss der ttber den einzufarbenden Fotolei- 
terflachen bestehenden elektrischen Feldstarke den Entwick F 
lerspalt vollstandig durchqueren und auf dem einzufarbenden 
Potolieteroberf lachenelement abgelagert werden. 
Bei diesem Verf ahren kann in Verbindung mit einer gezielten 
Einstellung der Tonerkonzentration in der Entwicklerf lussig- 
keit die jeweils erreichbare Maximaleinfarbung vorgewahlt 
bzw. eingestellt werden. Damit kann in diesem Druckprozess 
eine bestimmte eingestellte Maximaleinfarbung bei variabler 
Druckgeschwindigkeit konstant gehalten werden. 
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PatentansprUche 

1) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemafi den offenbarten Merkmalen, ein- 
zeln und / oder in Kombination. ♦ 

2) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden AnsprU- 
che mit einer Entwicklerstation mit einer oder mehreren 
Entwicklerwalzen und/ oder Entwicklerbandern mit einer 
elastischen Beschichtung, einer oder mehreren Rasterwal- 
zen und oder Rasterbandern mit darauf angeordneten Ver- 
tiefungen, einer in ihrer Position gegenUber der Raster- 
walze veranderbare Kammerrakel sowie einer Reinigungsein- 
richtung 

3) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden AnsprU- 
che mit einer Reinigungseinrichtung mit einer Reinigungs- 
walze und einem Reinigungselement . 

4) Vprrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
20 FlUssigentwicklung gemas einem der vorhergehenden AnsprU- 

che mit einer Entwicklerstation mit einer Entwicklerwalze 
die einen Fotoleiter z.B. ein Fotoleiterband oder eine 
Walze mit darauf angeordneter Fotoleiterschicht kontak- 
^ tiert. 

m 5) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
^ FlUssigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden AnsprU- 

che mit einer Transf erwalze zur tJbertragung des mit FlUs- 
sigtoner eingefarbten Tonerbildes von der E-Walze auf 
einen bandformigen Auf zeichnungstrager 400 ein Einzel- 
30 blatt, 

6) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden Anspru- 
che gekennzeichnet durch die Verwendung einer fUr elek- 
trophoretische Entwicklung geeigneten EntwicklerfUssig- 
35 keit mit darin verteiltem Farbmittel wie sie z.B, aus der 

EPJL756213B1 beschrieben ist. 
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7) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gem&S einem der vorhergehenden Ansprtl- 
che wobei die Entwicklerf lttssigkeitszufuhr Uber Karamerra- 
kel und Rasterwalze auf Entwicklerwalze zur bildmaSigen 

5 Einfarbung des Bilderzeugungselements mit Tonerteilchen 

erfolgt. 

8) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden Ansprtl- 
che wobei die Reinigung des inversen Restbildes von der 

10 Entwicklerwalze durch tibertragung auf die Reinigungswalze 

und Entfernung und Rttckftihrung der Entwicklerf ltlssigkeit 
von der Reinigungswalze durch ein Reinigungselement, z.B. 
eine Rakel erfolgt. 

9) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
15 Fltlssigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden Ansprtt- 

che wobei Entwicklerwalze, Rasterwalze , Reinigungswalze 
mit konstanten Geschwindigkeitsverhaithissen (Oberf la- 
chengeschwindigkeit) rotieren, vorzugsweise im Verhaitnis 
1:1:1 

20 10) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprtl- 
che wobei Entwicklerwalze/Bildtragerelement gleichiauf ig 
drehen, Entwicklerwalze/Rasterwalze sowie • Entwicklerwalze 
/ Reinigungswalze gleichiaufig oder gegeniaufig drehen 
jeweils mit definierten Potentialen zur gezielten Feld- 
wirkung auf die geladenen Tonerteilchen. 

11) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden Anspru- 
che wobei die Entwicklerwalze eine elastische Beschich- 

30 tung mit einer definierten Leitf ahigkeit aufweist und im 

Kontakt steht zum Bildtrager-Element (Trommel oder ' Band, 
z.B. Fotoleiter) , zur Rasterwalze und zur Reinigungs- 
walze. 

12) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
3 5 Fliissigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprti- 

che..mit einer Rasterwalze die in in ihrer Rasteruhg ange- 
paSt ist zur F6rderung eines Fltissigkeitsvolumens von 1 
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bis 20 cmVm J (b ezogen auf Walzenoberf l&che) , vorzug- 
weise 5-10 cm 3 /m a . 

13) Vorrichtung und / . oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden AnsprU- 
che wobei die Fttrderung f lachenbezogen ist und damit un#- 
abhangig von Druckgeschwindigkeit , d.h. bei unterschied- 
lichen Druckgeschwindigkeiten wird stets gleiche Menge 
der EntwicklerflUssigkeit / Fiacheneinheit an Entwickler- 
walze herangef Uhrt . 

14) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden AnsprU- 
che gekennzeichnet durch die Ausbildung definierter Wirk- 
zonen zwischen Entwicklerwalze / Bildtrager-Element , Ent- 
wicklerwalze / Reinigungswalze und Entwickler- 
walze/Rasterwalze. ■ 

15) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden AnsprU- 
che gekennzeichnet durch die definierte Verformung der 
elastischen Beschichtxing der Entwicklerwalze vorzugsweise 
ttber Federkraft-Zustellung der benachbarten Elemente. 

16) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden AnsprU- 
che gekennzeichnet durch eine Inkompressible Schicht der 
Entwicklerf lUssigkeit die den Abstand def iniert zwischen 
Entwicklerwalze / Bildtrager-Element, Entwicklerwalze / 
Reinigungswalze und Entwicklerwalze /Rasterwalze und damit 

. die Feldstarke zwischen diesen Elementen. 

17) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden AnsprU- 
che mit einer Kammerrakel . 

18) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch eine Kammerrakel mit einer auf 
Umfangsf lache der Rasterwalze sitzenden Kammer abgedich- 
tet durch zwei Rakel (SchlieSrakel Rl am Eingang der Kam- 
mer. in Drehrichtung der Rasterwalze gesehen, Dosierrakel 
R2 am Ausgang der Kammer in Drehrichtung der Rasterwalze 
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gesehen) und zwei seitlichen Dichtungen auf dem Walzenum- 
f ang . 

19) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprtl- 
che gekennzeichnet durch Zufuhr der Entwicklerf Itlssigkeifc 
in die Kammer durch ein oder mehrere Of fnungen vorzug- 
weise Qber Pumpen und / oder durch Abfuhr der Entwickler- 
fltissigkeit aus der Kammer durch Einlass- oder Ablass- 
Of fnungen. 

20) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch Tausch der Einlass- oder Ablass- 
Of fnungen je nach Einbaulage. 

21) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch eine Winkellagenbegrenzung wobei 
die Winkellage dadurch begrenzt ist, daS sich das Dosier- 
rakel immer unter der Fltissigkeitsoberf lache befinden mufi 
(dient der Luf tblasenf reien Beftillung der Napfchen der 
Rasterwalze) 

22) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch die Erzeugung eines leichten 
Oberdrucks in Kammerrakel u.a. geeignet zur VerarbeituAg 
von besondern hochviskoser Entwicklerf Itissigkeit (100.0 
mPa*S) . 

23) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprtt- 
che durch eine Variationsmoglichkeit der Einbaulagen von 
Kammerrakel und / oder Reinigungseinrichtung . 

24) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung .gemafi einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch eine Variante mit konstanten 
Winkeln zwischen Entwicklerwalze, Reinigungswalze und Ra- 
.sterwalze, und Anordnung urn Bildtragerelement in ver- 
sqjiiedenen Winkel. 
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25) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fiassigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden Ansprtt- 
che gekennzeichnet durch Erweiterung der Winkellagenbe- 
grenzung durch die zusatzliche Mdglichkeit, die Winkel- 
lage der Kammerrakel an der Rasterwalze zu verandern, 

26) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden Ansprtt- 
che gekennzeichnet durch die Anordung einer Vielzahl von 
Entwicklerstationen in einer digitalen Farbdruckeinrich- 
tung. 

27) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch den Einsatz einer Kammerrakel 
zur Zufuhr der Entwicklerf ltissigkeit in einer Einfarbe- 
station eines elektrophoretisches Drucksystenu 

% 28) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprtl- 
che gekennzeichnet durch den Einsatz baugleicher E-Sta- 
tionen an verschiedenen Einbaupositionen (Simplex, Du- 
plex, horizontal, vertikal, Winkelbereich >120° bei Sa- 
tellitenanordnung)un / oder far eine digitale Farbdruck- 
einrichtung mit mehreren Stationen entsprechend den Far- 
bausztigen. t . 

29) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch Erweiterung des Winkelbereiches 
durch zusatzlich einstellbare Positionen des Kammerrakels 
(und der Reinigungseinheit) Ober eine Einstelleinrichtung 
oder durch einstellbare Ausgestaltung von Kammerrakel und 
Reinigungseinrichtung (Fig 2, Fig 3) . 

30) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch flexible Geschwindigkeit anpass- 
bar far Einsatzzweck, Anfahren, Stoppen durch Zufuhr aber 
Rasterwalze. 

.31) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fiassigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Anspra- 
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che gekennzeichnet durch einen Aufbau (3 Walzen) der eine 
kompakte Bauform ermttglicht und damit kompakte Druck- 
werksgestaltung . 

32) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden Ansprtlr 
che gekennzeichnet durch ein Dosierverhalten einer Kam- 
merrakel das im grofien Bereich weitgehend viskositats- 
unabhangig (0,5 - 1000 mPa*s) ist. 

33) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch eine stabile Verarbeitung unter- 
schiedlicher Entwicklerf ltissigkeitskonzentrationen und 
damit einer hohen Prozessstabilitat . 

34) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemSS einem der vorhergehenden Ansprtl- 
che gekennzeichnet .durch Nutzung gleich aufgebauter E- 
Stationen E1-E5 fttr unterschiedliche Entwicklerf ltissig- 
keiten (z.B. ftir unterschiedliche Applikationen) . 

35) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch ein Modulsystem, zum (einfachen) 
Aufbau verschiedenster komplexer Druckmaschinen far den 
professionellen digitalen Hochgeschwindigkeitsdruck. 

3 6 ) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch eine Kombination von einem oder 
mehreren Druckwerken mit einer gemeinsamen Bedruckstof f - 
ftihrungseinheit sowie mit einem zentralen Steuerwerk zur 
Koordinierung der Abiaufe in den Druckwerken, im Bedruck- 
stof f ftihrungswerk sowie in der angeschlossenen Bedruck- 
stof f- Vor- und Nachverarbeitung. 

37) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Anspru- 
che gekennzeichnet durch ein Druckwerk mit einer Druck- 
einheit (z.B. elektrof otograf ische Druckeinheit) , einem 
BiJLderzeugungselement (z.B. Fotoleiter: Trommel oder 
Band, OPC oder a-Si) , einer Ladestation (z.B. Korona) , 
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einer Bildbelichtungsstation (z.B. LED-Zeichengenerator 
oder Laser), einer Entwicklerstation (z.B. elektrophoreti- 
sche Flttssigentwicklerstation; z.B. HVT) und einer Bil- 
derzeugungselement-Reinigungsstation (z.B. Blade-, Walzen 
und/ oder Vlies-Reinigung) . , 

38) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Flttssigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden Ansprtt- 
che gekennzeichnet durch eine Transf ereinheit mit einem 
Transfer element (z.B. Transf erwalze oder Transf erband; 
Material z.B. Elastomer oder harteres Polymer (Polyester, 
Polyimid), ggf. mit definiert eingestellter elektrischer 
Leitfahigkeit ) einer Tonerbild-Konditionierstation (z.B. 
Walze oder Band im Kontakt zum Transf erelement, ggf.. 
elektrisch einstellbar, ggf. temperierbar; Korona; IR- 
Heizung; ...) einer Umdruckstation (z.B. ein oder mehrere 
Walzen, ggf. kombiniert mit Umdruckhilf smitteln wie Koro- 
nas, Blades, ...)und einer Transf erelement-Reinigungssta- 
tion (z.B. Blade-, Walzen urid/oder Vlies-Reinigung) . 

39) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Flussigentwicklung gemas einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch eine Elektronische Druckwerk-An- 
steuereinheit Leistungselektronik (z.B. Motors teuerungen 
und Hochspannungsversorgungen) Digitalelektronik (z.B. 
Mikroprozessorsteuening (HW und SW) zur Realisierung kom- 
plexer ProzeSregelungen im Zusammenspiel mit dem zentra- 
len Steuerwerk, ggf. Signalverarbeitung einschliefclich 
Schnittstellen zu Sensoren der Druckeinheit bzw. der 
Transf ereinheit . 

40) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltissigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch eine Neben- und HilfprozeE-Ein- 
heit mit Farbmittel-Zufuhrstation (z.B. fur die elektro- 
phoretische Entwicklerstation) und / oder Bedruckstof f - 
Konditionierstation (z.B. zur Papierbefeuchtung) und/ 
oder Filter- und Absaugstation (z.B. far Entwicklersta- 
tien oder ftir Koronas) . 
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41) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden AnsprU- 
che gekennzeichnet . durch eine. Bilddaten-Verarbeitungsein- 
heit (Controller) . 

42) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch ein Bedruckstof f fUhrungswerk fUr 
endlos-Bedruckstof f bahnen ( „ Continuous Feet u ) mit einer 
Bedruckstof f ftthrungseinheit und/oder einer Bedruckstof f- 
bahn-Spannungserzeugungsstation (z.B. Unterdruckbremse 
oder Omega-Zug) und / oder einer Bedruckstof fbahn-Aus- 
richtstation (z.B. Schwenkrahmen) und / oder einer Be- 
druckstof fbahn-Abzugsstation (z.B. FOrderwalzenpaar) . 

43) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch ein oder mehrere Umdruckeinhei- 
ten . 

44) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemas einem der vorhergehenden Ansprtt- 
ch£ gekennzeichnet durch ein oder mehrere Druckbild-Kon- 
ditioniereinheit (en) , und / oder einer Zwischenkonditio- 
nier-Station (z.B. Zwischenf ixierung, Si-6l-Abnahme, . .!) 
und / oder einer Fixierstation (z.B. IR-Strahlungsf ixie- 
rung, Hitze-Druck-Fixierung, . . . ) und / oder einer Glanz- 
Station. 

45) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gema£ einem der vorhergehenden AnsprU- 
che gekennzeichnet durch ein oder mehrere Elektronische 
Bedruckstof fUhrungswerk-Ansteuereinheiten mit einer Lei- 
stungselektronik (z.B. Motorsteuerungen und Hochspan- 
nungsversorgungen) und / oder einerDigitalelektronik 
(z.B. Mikroprozessorsteuerung (HW und SW) zur Realisie- 
ruag der Regelabiaufe zu Steuerung/Regelung der Bedruck- 
stof ffUhrung im Zusammenspiel mit dem zentralen Steuer- 
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werk, ggf. Signalverarbeitung einschlieSlich Schnittstel- 
len zu Sensoren der Bedruckstof fuhrungseinheit, der Uiti- 
druckeinheit(en) sowie der Druckbild-Konditionier-Einhei- 
ten. 

46) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
FlUssigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprtt- 
che gekennzeichnet durch ein oder mehrere Bedruckstof f- 
fuhrungswerke fttr Einzelblatt-/Bogendruck. 

47) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Flussigentwicklung gemafi einem der vorhergehenden Ansprtl- 
che gekennzeichnet durch ein zentrales Steuerwerk. 

48) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Flussigentwicklung gemaS einem der vorhergehenden Ansprti- 
che gekennzeichnet durch eine zentrale Leistungselektro- 
nik. 

49) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Flussigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden Ansprtl- 
che gekennzeichnet durch ein oder mehrere Zentrale elek- 
tronische Drucker-Ansteuereinheiten, und/ oder einer- 
Schnittes telle zur Bedruckstof f- Vor- und Nachverarbei- 
tung (z.B.- UP 3 1) und / oder einerSchnitts telle zu den 
Druckwerken und / oder einer Schnittstelle zum Bedruck- 
stof ffuhrungswerk und / oder einer Zentralen Drucker- 
steuerung (HW und SW) zur zeitgerechten Koordinierung al- 
ler Ablaufe im Drucker sowie ggf. der gesamten Druck- 
straSe . 

50) Elektronisches Drucksystem bestehend aus einem bilderzeu- 
genden System, das auf einem Zwischenbildtrager (z. B. 
Fotoleiter) ein 1 elektronisches Ladungsbild erzeugt, wel- 
ches mittels einer Entwicklerstation durch geladene Farb- 
stoffteilchen ( Toner teilchen) sichtbar gemacht wird und 
danach auf einen Endbildtrager (z. B. Papier) ubertragen 
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und auf diesem fixiert wird, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Geschwindigkeit des Zwischenbildtragers kontinuier- 
lich von 0 bis zur Grenzgeschwindigkeit durchvariiert 
werden kann. 

51) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden Ansprtt- 
che dadurch gekennzeichnet dass, die elektronische Zei- 
chengenerierung und ggf. die Auf ladeintensitat der Ge- 
schwindigkeit des Zwischenbildtragers angepasst wird 
(hinsichtlich Inf ormationsort und Energie pro Fiache) , so 
dass z. B. beim elektrof otograf ischen Prozess das La- 
dungsbild bzgl. Form und Potentialwerten unabhangig von 
der Fotoleitergeschwindigkeit immer in gleicher Weise 
entsteht . 

52) Vorrichtung \ind / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemas einem der vorhergehenden Ansprtl- 
che dadurch gekennzeichnet dass, die Entwicklung des La- 
dungsbildes mit einem Verfahren erfolgt, das es erlaubt, 
die Signalverteilung auf dem Zwischenbildtrager unabhan- 
gig von dessen Geschwindigkeit zu entwickeln (beim elek- 
trof otograf ischen Prozess bedeutet dies, dass wahrend des 
Entwicklungsprozesses gleiche Potentialverteilungen auf 
dem Fotoleiter immer die gleichen Tonerverteilungen auf 
dem Ladungsbild erzeugen) . 

53) Vorrichtung und / oder Verfahren zur elektrophoretischen 
Fltlssigentwicklung gemafc einem der vorhergehenden Ansprtt- 
che dadurch gekennzeichnet dass, ftir den Fall, dass die 
Entwicklung des Ladungsbildes nicht vollstandig unabhan- 

- gig von der Geschwindigkeit des Sekundarbildtragers ist, 
die Prozessparameter (z. B. Fotoleiterpotential, Lichte- 
nergie, Hilf spotential tiber dem Entwicklerspalt , Toner- 
konzentration) derart variiert werden, dass die Toner- 
biLdablagerung bei unterschiedlicher Geschwindigkeit na- 
hezu identisch wird. Die zu beeinf lussenden Parameter 
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sind vorzugsweise tlber einen Regelprozess miteinander zu 
koppeln. 



» 
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Zus ammenfas sung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und / oder Verfahren 
zur elektrophoretischen Fltissigentwicklung. 

Sig. Figur 1 
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Figur 6 



